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1. KONU:
Mugla Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigiiniin (MUSKI) igme suyu temin ve

dagitim hatlarinda kullanilmak iizere ihtiyag olan Abone Vanasi teknik 6zellikleri, kalite, test-kontrol
ve alim sartlarii kapsar.

2. TEKNIK OZELLIiKLER

Abone Baglant1 vanasi, bir tarafindan priz kolyeye disli baglanti ile baglanan, diger taraftan
polietilen abone baglanti borusu takilan par¢adir. (Resim 1.)
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2.1. Uretimde Kullanilacak Cubuk veya Kiitiigiin Kimyasal Ozellikleri:

Abone baglanti vanasinin govdesi, agma-kapama kolu, kiire ve somunun {iretiminde
kullanilan c¢ubuk veya kiitik malzemesi TS EN 12165 nolu standartta belirtilen CuZn40pb2
(CW617N) piring alagimina uygun olmalidir.

Cubuk veya kiitlik piring malzeme kimyasal bilesimindeki elementlerin miktart DIN 50930-6
standardinda belirtilen su ile temas eden malzemeler i¢in tanimlanmis degerleri asmamali ve Rohs-
zararli kimyasal maddelerin kullaniminin yasaklanmasi (2002/95/EC) direktifine uygun olmalidir.
Buna gore ¢ubuk veya kiitlik malzemenin kimyasal bilesimi asagidaki tabloda verildigi sekilde
olacaktir. (Tablo 1)

Tablo 1: Piring Cubuk veya Kiitiik Kimyasal Bilesimi

Element Bilesim %
Cu Min. %57,0 — Max. %59,0
Pb Min. %1,6-max. %2,5
Al Max. %0,05
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Fe Max. %0,3
Ni Max. %0,3
Mn Max. %0,1
Sn Max. %0,3
Zn Kalan
Cd Max. %0,01
Hg Max. %0,1
Cr Max. %0,1
Digerleri +Cd (toplam) Max. %0,2
Digerleri (her biri) Max. %0,02

2.2 Uretimde Kullanilacak Cubuk veya Kiitiigiin Mekanik Ozellikleri:
Doévme icin kullanilacak g¢ubuk veya kiitiigiin mekanik 6zellikleri TS EN 12165°e uygun
CW617N i¢in Tablo 2°de belirtilen degerlerde olmalidir.

Tablo 2: Piring Cubuklar Mamul Mekanik Ozellikleri

. et . kme D. %0,2 Akma D. | Uzama A %
Kisa Gosteril Sertlik Ce ’
o orerT RmN/mm2 | Rp0.2N/mm2 | Yaklagik
Malzemenin HB HV Yaklasik Yaklasik (en az)
En Az | En Az (en az) (en az)
Sembol Numara Imal Edildiginde
CuZn40Pb2 | CW617N 80 85 350 140 15

2.3 Govde, Acma-Kapama Kolu, Kiire, Somun Teknik Ozellikleri:
Abone baglant1 vanasinin govdesi, agma-kapama kolu, kiire ve somunu sicak dovme ve talagl
imalat ile tiretilecektir.

2.4 Parcalarin Yiizey Ozellikleri:

D6vme sonrast yiizeylerin temizligi kumlama ile yapilacak olup yiizeyde c¢apak,
karincalanma, katmer, tufal, ¢ukur gibi kusurlar bulunmayacak ve iiriin yilizeylerinde kaynak, lehim
ve tapalama izleri bulunmayacaktir. Parca yiizeylerinde gozle goriiniir derecede piiriizlik bulunmasi
halinde parti kabul edilmeyecektir.

2.5 Parcalarin Kimyasal Kompozisyonu:

Sicak dovme sonrasi lriiniin kimyasal kompozisyonunda Tablo 1°de belirtilen degerlerden
herhangi bir sapma olmamalidir. Uriinden alinan kimyasal analiz sonuglar1 Idareye ibraz edilecektir.
Kimyasal analizde Tablo 1°de belirtilen degerlerden sapma oldugu takdirde tiriinler kabul
edilmeyecektir.

2.6 Kiire Kaplama:

Abone baglant1 vanasinda kullanilan kiireler Krom kaplamali olacaktir. Kaplamalar TS EN
248:2012’¢ gore yapilacaktir.
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3. ISARETLEME VE AMBALAJLAMA
Abone baglanti vanasinin uygun goriiniir yiizeyinde asagidaki bilgiler okunakli ve
silinmeyecek bir sekilde yazili olarak bulunacaktir.

> Uretici firmanin ismi veya amblemi
> Idarenin Ad1 (MUSKI)
» Uriiniin anma 6l¢iisii (DN..) ve boru baglanti ¢ap1

Abone vanasi sevkiyati karton koli i¢inde yapilacaktir. Vanalar tek tek plastik posetler i¢ine
yerlestirilecek daha sonra posetler koli igine yerlestirilmis olacaktir. Kolilerin iizerine ic¢indeki
malzemenin cinsini ve adetini belirten kolay okunabilecek sekilde etiket konacaktir. Sevkiyat
kosullarina uymayan partinin tamami reddedilecektir. Her bir kolinin agirlig1 en fazla 20 kg olacaktir.

4. ARA DENETIM VE TEST
Yiiklenicinin belirttigi iiretim programi cercevesinde Idare’nin belirleyecegi ara denetim
komisyonu iiyeleri tarafindan liretim agamasinda ara denetim yapilacaktir.
Idare tarafindan gérevlendirilen personel nezaretinde fabrika testleri ve alinan numunelerin
kimyasal, mekanik testleri i¢in laboratuvarlara gonderilecektir.
Idare ambarina teslim edilen Abone vanalarindan rastgele alinan numuneler; kontrolii igin test ve
analizler yaptirilacaktir. Test ve analiz masraflar yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
» Kimyasal Analiz
» Govde dayanim testi
» Sizdirmazlik testi
» Boyut testi (Dis tipi DIN ISO 228-1 veya ISO 7-1)

5. MUAYENE - KABUL ISLEMLERI
Muayene ve kabul islemlerinde Mal alimlar1 denetim muayene ve kabul islemleri yonetmeligi

hiikiimleri gecerlidir. Yiiklenici muayene kabul agsamasinda iiriinlerin testinde kullanilmak {izere test
pompasini bulunduracaktir.

NOT: Bu teknik sartname 6rnek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gore farklilik gosterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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